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@ Vorrichtung zum Abscheiden von Dunst-, Fett- und Staubpartikeln aus einem Luftstrom. 

@ In einem an ein Sauggeblase angeschlossenen 
Gehause (3) wird der Luftstrom iiber einen Einlass (2) 
angesaugt, der von nach oben konvergierenden Leitprofi- 
len (4) begrenzt und mit einer Abdeckung (5) versehen ist, 
die auf jeder Einlassseite mit einem Rinnenprofil (6) eine 
Luftfuhrung zu einem parallel zum Einlass veriaufenden 
Abscheideelement mit Abscheideflachen begrenzt; das 
Abscheideelement miindet in das Gehause aus und ist von 
im wesentlichen zick-zaek-formigen, Abscheideflachen 
(10') bildenden Wanden (10) begrenzt, die an der Oberseite 
des Elementes aufeinandertreffen; zwischen diesen Wan- 
den (10) erstreckt sich vom Boden des Rinnenprofiles (6) 
eine weitere Wand (1 1) nach oben, die mit den erstgenann- 
ten Wanden (10) im wesentlichen zick-zack-formige Stro- 
mungskanale begrenzt; ferner ist fur die Abscheideele- 
mente (8) und die Abdeckung (5) je eine Zufiihreinrichtung 
(12) fur Benetzungsflussigkeit vorgesehen, iiber welche die 
Benetzungsfliissigkeit auf alle zugeordneten Abscheidefla- 
chen gleichmassig verteilt wird, deren Neigung so gewahlt 
ist, dass die Benetzungsflussigkeit zum Rinnenprofil (6) 
stromt, ohne von den Flachen abzutropfen. 
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PATENTANSPRUCHE 

1 . Vorrichtung zura Abscheiden von Dunst-, Fett- und 
Staubpartikeln aus einem Luftstrom, mit einem an ein Saug- 
geblase angeschlossenen Gehause, in welches der Luftstrom 
von der Gehauseunterseite her iiber einen Einlass angesaugt 
wird, der von nach oben konvergierenden Leitprofilen be- 
grenzt ist, einer Abdeckung fur den Einlass, die auf jeder 
Einlassseite mit einem Rinnenprofil eine Luftfuhrung zu ei- 
nem parallel zum Einlass verlaufenden Abscheideelement 
mit Abscheideflachen begrenzt, wobei das Abscheideelement 
in das Gehause ausmiindet, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Abscheideelement (8) von in vertikaler Richtung im 
Schnitt im wesentlichen zick-zackformigen, zueinander im 
wesentlichen parallele, langgestreckte Abscheideflachen (10') 
bildenden Wanden (10) begrenzt ist, die an der Oberseite des 
Elementes aufeinandertreffen, dass sich zwischen diesen 
Wanden (10) vom Boden des Rinnenprofiles (6) eine weitere 
Wand (1 1) nach oben erstreckt, die im wesentlichen parallel 
zu den erstgenannten Wanden (10) verlauft und mit diesen 
im wesentlichen zick-zackformige Stromungskanale begrenzt 
und dass im Bereich des oberen Endes sowohl des Abschei- 
deelementes (8) als auch der Abdeckung (5) je eine sich iiber 
die Elementlange erstreckende Zufiihreinrichtung (12) fur 
Benetzungsflussigkeit vorgesehen ist, iiber welche die Benet- 
zungsflussigkeit auf alle zugeordneten Abscheideflachen 
gleichmassig verteilt wird, wobei die Neigung dieser Flachen 
so gewahlt ist, dass die Benetzungsflussigkeit zum Rinnen- 
profil (6) stromt, ohne von den Flachen abzutropfen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Abscheideflachen (5', 10', 11') unter einem rech- 
ten Winkel oder spitzwinkelig zueinander angeordnet sind 
und dass die Ubergangskanten gerundet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Zufiihreinrichtung (12) fur die Benetzungs- 
flussigkeit ein gelochtes Zufuhrrohr (13) und ein Verteilpro- 
fil (14) aufweist, welches mit den benachbarten Abscheide- 
flachen (5 y ; 10') Fliissigkeitsaustrittsspalte begrenzt. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die die Abscheideflachen (5', 10', 
1 T) bildenden Profilwande (5, 10, 1 1) aus warmeleitendem 
Material bestehen und vorzugsweise mit einer geschliffenen 
Oberflache bzw. Oberflachenbeschichtung versehen sind, 
und dass alle Abscheideflachen kontinuierlich oder peri- 
odisch mit kalter oder warmer Benetzungsflussigkeit beauf- 
schlagbar sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass sie in eine ebene Decke (1) mit 
Zuluftaustrittselementen (17) eingebaut ist, iiber welche der 
Einlass (2) mit einem Zuluftstrom beaufschlagbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass ein umlaufender Abdeckrahmen (16) des Gehauses 
(3) vorgesehen ist, der als Zuluftschlitzduse (17) ausgebildet 
ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Abdeckung (5) mit gegensei- 
tigem Abstand angeordnete, im wesentlichen wellenformige 
Langsrippen (9) aufweist, die in die Luftstromung ragen. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass im Gehause (3) eine als Brand- 
meldeeinrichtung wirkende Temperaturfiihleinrichtung (18) 
eingebaut ist, iiber welche ein elektrischer Steuerkreis der 
Zufiihreinrichtung (12) fur die Benetzungsflussigkeit im Sin- 
ne eines Flutens der Vorrichtung betatigbar ist. 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abscheiden 
von Dunst-, Fett- und Staubpartikeln aus einem Luftstrom, 



mit einem an ein Sauggeblase angeschlossenen — vorzugs- 
weise langgestreckten — Gehause, in welches der Luftstrom 
von der Gehauseunterseite her iiber einen — vorzugsweise 
langgestreckten — Einlass angesaugt wird, der von nach 

5 oben konvergierenden Leitprofilen begrenzt ist, einer Ab- 
deckung fur den Einlass, die auf jeder Einlassseite mit einem 
Rinnenprofil eine Luftfuhrung zu einem parallel zum Einlass 
verlaufenden Abscheideelement mit Abscheideflachen be- 
grenzt, wobei das Abscheideelement in das Gehause aus- 

10 miindet. 

Bei bekannten Dunstabsaugvorrichtungen wird die Ab- 
luft iiber eine Abscheidekammer geleitet, in der zur Reini- 
gung der Luft Abscheideflachen bildende rinnenformige 
Prallelemente einen Stromungsweg mit mehrfacher Umlen- 
is kung begrenzen. Diese in verschiedensten Ausfuhrungen be- 
kannten Abscheideelementanordnungen haben den besonde- 
ren Nachteil, dass die Abscheidekammer nur mit Miihe von 
den abgeschiedenen Teilchen gereinigt werden kann, weil die 
dazu vorgesehene Spiilfliissigkeit nur den Boden der Rinnen 
20 reinigt. Beispielsweise besteht der Nachteil der aus der AT- 
PS 356.848 bekannten Dunstabzugvorrichtung darin, dass 
die Partikel in den Rinnen auf eine Fliissigkeitsflache auf- 
treffen, wo sie abgeschieden werden sollen. In der Praxis 
zeigt sich jedoch, dass der Abscheidegrad dieser Vorrichtung 
25 zu gering ist. Ausserdem kann eine Verschmutzung von 
oberhalb der Fliissigkeitsflache vorgesehenen Luftumlenk- 
profilen nicht verhindert werden, was mit der Zeit zwanglau- 
fig zu einer Verringerung der Durchtrittsquerschnitte fur die 
Luftstromung fiihrt. 
30 Bei einer aus der US-PS 3,616.744 bekannten Abscheide- 
vorrichtung wird Wassernebel angewendet, urn die im Luft- 
strom mitgefiihrten Partikel niederzuschlagen. Abgesehen 
davon, dass auch bei dieser bekannten Ausfuhrung die kon- 
struktive Losung nur einen geringen Abscheidegrad ermog- 
35 licht, wird die Abluft durch den iiber Spruhdiisen verteilten 
Wassernebel stark befeuchtet, wodurch es zur Kondensatbil- 
dung im Kanalnetz und in Ventilatorkammer auftreten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vorste- 
hend geschilderten Mangel der bekannten Ausfuhrung zu 
40 vermeiden und eine Abscheidevorrichtung zu schaffen, die 
auf einfache Weise selbstreinigend ist und einen hohen Wir- 
kungsgrad bietet. Die erfindungsgemasse Vorrichtung zeich- 
net sich dadurch aus, dass das Abscheideelement von in ver- 
tikaler Richtung im Schnitt im wesentlichen zick-zackformi- 
45 gen, zueinander im wesentlichen parallele, langgestreckte 
Abscheideflachen bildenden Wanden begrenzt ist, die an der 
Oberseite des Elementes aufeinandertreffen, dass sich zwi- 
schen diesen Wanden vom Boden des Rinnenprofils eine 
weitere Wand nach oben erstreckt, die im wesentlichen par- 
50 allel zu den erstgenannten Wanden verlauft und mit diesen 
im wesentlichen zick-zackformige Stromungskanale begrenzt 
und dass im Bereich des oberen Endes sowohl des Abschei- 
deelementes als auch der Abdeckung je eine sich liber die 
Elementlange erstreckende Zufiihreinrichtung fur Benet- 
55 zungsfliissigkeit vorgesehen ist, iiber welche die Benetzungs- 
flussigkeit auf alle zugeordneten Abscheideflachen gleich- 
massig verteilt wird, wobei die Neigung dieser Flachen so ge- 
wahlt ist, dass die Benetzungsflussigkeit zum Rinnenprofil 
stromt, ohne von den Flachen abzutropfen. 
60 Dieser kaskadenartig wirkende Abscheider gewahrleistet 
einen hohen Abscheidegrad und bedarf infolge der Benetz- 
barkeit aller Abscheideflachen und des damit verbundenen 
Selbstreinigungseffektes keinerlei Wartung. Die Dunst-, 
Staub- und Fettpartikel enthaltende Luft stromt mit mehr- 
65 maligen Richtungsanderungen im wesentlichen vertikal 
durch den Abscheider und schneidet die Partikel an den Ab- 
scheideflachen, insbesondere an den Stromungsumlenkstel- 
len ab. Vorzugsweise werden die Luftdurchtrittsquerschnitte 
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bis zum Ausgang des Abscheideelementes allmahlich verrin- 
gert, um die Luftgeschwindigkeit zu erhohen und damit auch 
kleinste Partikel wirkungsvoll abzulenken und abzuscheiden. 

Die Zufuhreinrichtung fur die Benetzungsflussigkeit 
weist vorzugsweise ein gelochtes Zufuhrrohr und ein Verteil- 
profil auf, welches mit den benachbarten Abscheideflachen 
Fliissigkeitsaustrittsspalte begrenzt, so dass die Abscheide- 
flachen nach dem Adhasionsprinzip ganzflachig mit einem 
von oben nach unten fliessenden gleichmassig diinnen Fliis- 
sigkeitsfilm iiberzogen werden. 

Bei einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Ab- 
scheidevorrichtung sind die Abscheideflachen unter einem 
rechten Winkel oder spitzwinkelig zueinander angeordnet 
und die Ubergangskanten gerundet. Damit wird ein Abreis- 
sen bzw. Abtropfen des Benetzungsfilmes von den Abschei- 
deflachen verhindert 

Die Benetzungsflussigkeit fliesst, zweckmassig von einem 
Impulsgeber iiber einen elektrischen Steuerkreis gesteuert, 
wahrend oder nach dem Absaugbetrieb periodisch nur kurz- 
zeitig iiber die Abscheideflachen. Dadurch werden einerseits 
abgeschiedene Partikel in die Sammelrinne geschwemmt und 
anderseits erfolgt durch das Prinzip der Verdunstungskiih- 
lung ein Abkxihlen des Abscheiders. Dies bewirkt einen zu- 
satzlichen Reinigungseffekt durch Kondensation der Abluft 
an den Abscheideflachen. Die Zufuhr der Benetzungsflussig- 
keit, vorzugsweise Leitungswasser, kann vollautomatisch 
iiber Absperrelemente und Impulsgeber eines elektrischen 
Steuerkreises gesteuert werden, um einen wartungsfreien Be- 
trieb der Vorrichtung zu ermoglichen. Es ist moglich, die 
Abscheidevorrichtung wahrend des Absaugbetriebes mit 
kiihler Benetzungsflussigkeit und nach einem Kochbetrieb 
mit warmer Flussigkeit zu beaufschlagen. Die Benetzungs- 
flussigkeit wird gemeinsam mit den Verunreinigungen iiber 
eine Abflussleitung entfernt. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erflndung ist die Vor- 
richtung vorzugsweise in eine ebene Decke mit Zuluftaus- 
trittselementen eingebaut, iiber welche der Einlass mit einem 
Zuluftstrom beaufschlagbar ist. Dabei konnen die Leitprofi- 
le des Einlasses einen Stauraum bilden, dessen untere Flache 
mit der Decke fluchtet und es kann ein umlaufender Ab- 
deckrahmen des Gehauses Zuluftschlitzdiisen bilden, die 
zweckmassig mit hohem Induktionsgrad ausgebildet sind. 
Nach dem Venturi-Prinzip wird vorgewarmte saubere Zuluft 
tangential zu den Leitprofilen eingeblasen, um mittels einer 
laminaren Grenzschicht ein Verschmutzen der Leitprofile 
durch die verunreinigte Abluft, insbesondere durch Fett, zu 
vermeiden und um zugleich die Saugwirkung in horizontaler 
Richtung zu erhohen. Es ist ferner vorteilhaft, die erfin- 
dungsgemasse Abscheidevorrichtung iiber eine Brandschutz- 
einrichtung anzusteuern, um im Brandfall durch einen konti- 
nuierlichen Fliissigkeitszufluss ein Durchschlagen der Flam- 
men in den Abluft-Absaugkanal wirksam zu verhindern. 

Durch die automatische Reinigung der Abscheideflachen 
wird jegliche Bakterienbildung wirkungsvoll verhindert. Es 
ist auch moglich, die Abscheidevorrichtung bei Bedarf iiber 
einen separaten Anschluss mit Desinfektionsmittel zu beauf- 
schlagen. 

Die Erflndung wird nachfolgend an einem Ausfiihrungs- 
beispiel unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlau- 
tert, in der ein schematischer Querschnitt einer erfindungsge- 
massen Abscheidevorrichtung dargestellt ist. 

Die Abscheidevorrichtung ist beispielsweise in einer 
Hangedecke 1 so eingebaut, dass ihre Unterseite mit der 
Decke fluchtet. Die verunreinigte Abluft wird mittels eines 
nicht gezeigten Sauggeblases uber einen langgestreckten, sich 
nach oben verjxingenden Einlass 2 eines Vorrichtungsgehau- 
ses 3 angesaugt, der von zwei symmetrisch angeordneten 
Leitprofilen4 begrenzt ist. Der Einlass 2 wird von einem 



dachformigen Abdeckprofil 5 iiberdeckt, das mit Abstand 
von den freien Randern der Leitprofile 4 angeordnet ist und 
mit einem an das freie obere Ende jedes Leitprofiles 4 an- 
schliessenden Rinnenprofil 6 eine Luftzufuhrung 7 zu einem 

5 kaskadenartig wirkenden Abscheideelement 8 begrenzt. Das 
Abdeckprofil 5 ist auf der dem Rinnenprofil 6 zugekehrten 
Seite 5' mit wellenfdrmigen Erhebungen bzw. Langsrippen 9 
versehen, die im Luftstrom Turbulenz erzeugen, um die Ab- 
scheidung zu verbessern. Die mit den Langsrippen 9 versehe- 

10 ne Flache des Abdeckprofiles 5 wirkt bereits als erste Ab- 
scheideflache. 

Jedes mit dem Abdeckprofil 5 verbundene Abscheideele- 
ment 8 hat im wesentlichen vertikale Orientierung und ist im 
Schnitt von im wesentlichen zick-zackformigen Wanden 10 

15 begrenzt, die zueinander im wesentlichen parallel verlaufen- 
de Prall- und Abscheideflachen 10' fur den Luftstrom bilden. 
Zwischen den Abscheideflachen 10' erstreckt sich vom Rin- 
nenprofil 6 eine zick-zackformige Wand 1 1 nach oben, die 
im wesentlichen parallel zu den Abscheideflachen 10' verlau- 

20 fende Abscheideflachen 1 1 ' aufweist und mit diesen im we- 
sentlichen vertikale Stromungskanale bildet. Die Wande 10 
und 1 1 bestehen aus warmeleitendem Material und sind vor- 
zugsweise mit einer glatten Beschichtung versehen oder ge- 
schliffen ausgebildet. 

25 Im Bereich des oberen Endes des dachformigen Abdeck- 
profiles 5 und des Abscheideelementes 8 ist je eine sich uber 
die Lange der Vorrichtung erstreckende Zufuhreinrichtung 
12 fur Benetzungsflussigkeit vorgesehen, die ein gelochtes 
Zufuhrrohr 13 und ein Verteilprofil 14 aufweist, welches mit 

30 den Wanden 10' Verteilspalte 15 bildet. Der gegenseitige 
Neigungswinkel der einzelnen Abscheideflachen 10' bzw, IT 
zueinander ist so gewahlt, dass der Flussigkeitsfilm von oben 
nach unten stromt, ohne an den Ubergangskanten abzureis- 
sen, die zweckmassig gerundet sind. 

35 Das Verteilprofil 14 fur die Benetzungsflussigkeit im Ab- 
scheideelement 8 ist ferner mit mittigen Durchtrittsoffnun- 
gen 14' fur die Benetzungsflussigkeit versehen, damit diese 
auch die Wand 1 1 beaufschlagen kann. 

Obzwar in der vorhergehenden Beschreibung die Wande 

40 10' und 1 1 als zueinander im wesentlichen parallel geschil- 
dert worden sind, wird in der Praxis der gegenseitige Ab- 
stand der Wande iiber die Stromungsweglange des Abschei- 
deelementes 8 zunehmend etwas verringert, um die Stro- 
mungsgeschwindigkeit zu erhohen. 

Die Abluft tritt aus dem Abscheideelement 8 bzw. aus 
dem Rinnenprofil 6 in den vom Gehause 3 umschlossenen 
Raum oberhalb des Abscheideelementes 8 bzw. des Abdeck- 
profiles 5 aus. 

50 Am unteren Umfangsrand des Vorrichtungsgehauses 3 
ist ein sich um dieses herum erstreckender, von einem Ab- 
deckrahmen 16 gebildeter Zuluftzufuhrkanal als Schlitzdiise 
17 vorgesehen, die tangential zum Einlass 2 orientiert ist, wie 
dies durch einen Pfeil angedeutet ist. 

55 Im Betrieb der Vorrichtung stromt die angesaugte Abluft 
in den Einlass 2, wird vom Abdeckprofil 5 nach beiden Sei- 
ten umgelenkt und durchstrdmt sodann die Abscheideele- 
mente 8, wie dies durch Pfeile veranschaulicht ist. Die Luft- 
stromung prallt dabei mehrmals auf die Abscheideflachen, 

60 an denen die im Luftstrom enthaltenen Partikel abgeschie- 
den werden. 

Die Abscheideflachen werden kontinuierlich oder peri- 
odisch mit der Benetzungsflussigkeit, z.B. Wasser, beauf- 
schlagt, wodurch die Verunreinigungen in das Rinnenprofil 
65 6 und aus diesem in einen nicht gezeigten Ablauf gelangen. 
Wesentlich ist die gleichmassige Reinigung aller Abscheide- 
flachen, was durch eine entsprechende Neigung der Abschei- 
deflachen gewahrleistet wird, auf denen die Verunreinigun- 
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gen und die Benetzungsflussigkeit abstrdmen, ohne abzu- 
tropfen. 

Die durch die Schlitzdusen 17 zugefuhrte saubere Zuluft, 
die uber die Leitproflle 4 stromt, sichert, dass diese nicht 
durch Fettpartikel oder andere Ablagerungen verunreinigt 
wird. 

Die Zufuhreinrichtung fur die Benetzungsflussigkeit 
weist beispielsweise Magnetventile auf, die von Impulsge- 
bern eines elektrischen Steuerkreises beaufschlagbar sind. 



Vorzugsweise ist in das Vorrichtungsgehause eine als 
Temperaturfuhler 18 ausgebildete Brandmeldeeinrichtung 
eingebaut, die im Steuerkreis liegt und es ermoglicht, im 
Brandfall die Vorrichtung iiber die Zufuhreinrichtung fiir 
5 die Benetzungsflussigkeit zu fluten. 

Es versteht sich, dass das vorstehend erlauterte Ausfuh- 
rungsbeispiel im Rahmen des allgemeinen Erfindungsgedan- 
kens verschiedentlich abgewandelt werden kann. 
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